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SITOVE PREDCISTICKY

© POUZITI

Sitové predcisticky MAROT typ PN
odstranuji ze zrna velké

necistoty snadno a rychle
Predcisténije vhodné provadeét pred
skladovanim nebo pred suSenim, jako

prevenci energetickych ztrat
a zaneseni susarny necistotami

N © POPIS
’ o Lze dosahnout vykonu od 35 do 400 t/h.
e Zrno vstupuje do rota¢niho bubnu

aje proseévano perforovanymisity,

zatimco velké necistoty jsou zachyceny
a odlouceny na konci bubnu.

Neupravené zrno

* Vybér perforace sit zavisi na druhu zrnin
] a obsahu vlhkosti, stejné jako na druhu
necistot, které maji byt odstranény.

* Modely PN 1002, 1253, 1503, 3003, 4004
a 5005 umoznuji v pfipade potreby
odstraneni drobnych necistot
na prvni sitoveé sekci.

e Predcisticka ma velkou plochu sit
aje vybavena systémem
udrzujicim cisté otvory sit.

* Mozné konfigurace strojd jsou:
BD/PN, PN/BD, nebo A/PN.

‘l SPECIFIKACﬁEWW } ~

Dobrézrno Velké
necistoty

Dobrézrno

MODEL PN601 PN1002 PN1253 PN1503 PN2004 PN3003 PN4004 PN5005
Vykon* (t/h) 35 60 90 150 200 240 320 400
Pocet sit 1 2 3 3 4 3 4 5
Prdmeér bubnu (mm) 805 805 805 1260 1260 1610 1610 1610
Hmotnost stroje (kg) 750 990 1280 2010 2260 3300 4000 4700
EL. prikon (kW) 2,2 2,2 2,2 4 4 11 11 15
Délka (mm) 2250 3400 4550 4612 5755 5231 6381 7531
Sika (mm) 1120 1120 1120 1700 1700 2000 2000 2000
Vyska (mm) 1660 1660 1660 2175 2175 2500 2500 2500

*V/ykon pro kukufici s vihkost! 35 %.

Z dGvodu neustdlé snahy na zlepsovani nasich vyrobkl se jednotlivé prvky zminéné v tomto dokumentu mohou ¢asem ménit.
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“*Marot ¢ISTICKA A TRIDIE

© POVUZITi

Cistiéky MAROT typ EAC oddéluji
zrno dobré kvality od ulomku,
malych a velkych necistot

© POPIS

* Tyto operace jsou provadeny diky rotacnim
sitdm a systému nepretrzité dvoji aspirace.

* Neupravene zrno je rozprostirano do souvislé
vrstvy, pres kterou je nasavan vzduch.

e Velikost lehkych necistot nasatych
do proudu vzduchu je nastaven regulaci
aspirace. Tezsi ¢astice jsou oddéleny z proudu
vzduchu, usazuji se ve spodni ¢asti aspiracni
komory, odkud jsou odebirany pricne
ulozenym Snekem (M). Lehci necistoty
jsou odvedeny ventilatorem do vydechu
aspirace (V).

)
Vydech
aspirace

* \ pripadé potreby ukoncit proces
jiz po aspiracnim cistenli, lze pouzit primy
vypad (P). V opacnem pripadé je produkt
po aspiraci plnén do rotacniho bubnu
s vymenitelnymi sity. Prvni sito odstranuje
ulomky a pres dalsi sita jiz prochazi zrna

vypad Tl —-X dobreé kvality. Nadmeérné castice jsou
¢isténi A )‘//\‘ odlouceny na konci sitového bubnu.
) e L % Ovalné a kruhove dérovani sit zajistuje
SE © @ \ 7 velkou flexibilitu pouziti pro jakykoliv druh
Ulomky Dobré zrno Dobré zrno \r::lél?sétoty zrnin a vykon dle typu od 5 a7 do 400 t/h.

\1 SPECIFIKACE ’I

A4010/ | A4010/
m EAC53 m EAC 354 m EAC704 | EAC1103 | EAC 2004 | EAC 3003 ©4.1610 | €5.1610
5 15 25 50 70 110 200 250 300 400

Q Vykon* (t/h)

l N Pocet sit 3 3 4 3 4 3 4 3 4 5
[ Primeér bubnu (mm) ** 460 630 630 805 805 1260 1260 1610 1610 1610
L Hmotnost stroje (kg 280 650 770 1720 1985 | 3085 3335 4700 5700 6000
I] ) N Aspirace (m3/h) 3500 6000 6000 6000 6000 12000 12000 16000 23000 23000

1111 EL pfikon bubnu (ki) 0,75 11 1,1 2,2 22 4 4 11 11 15
- \T'l l Regulacni klapka plnéni (kW) | manualni manualni | manualni manualni | manualni 0,37 0,37 0,37 2x0,37 2x0,37

~ | | Piikonventilatoru (kW) integrovany | 2,2 2.2 3 3 0d typu EAC 1103 je ventilator dodavan zvlast.

{ 1 L Prikon pri¢ného $neku (kW) | integrovany | integrovany | integrovany | integrovany | integrovany 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37

l ~ Délka(mm) 2480 3130 3804 4835 5700 4512 5869 5551 6863 8013

Sitka (mm) 762 1295 1295 1490 1490 2150 2150 2545 3185 3185

[ Vyska (mm) 1292 1990 1990 2760 2760 3520 3520 4045 6340 6340

~ *Vykon plati pro psenici o specifické hmotnosti 750 kg/m?3, vlhkosti 15 %, s obsahem necistot méné nez 2 %.

** Rychlost ota¢eni bubnu a naklon sit jsou sefiditelné od priméru bubnu 630 mm.

Z dGvodu neustdlé snahy na zlepsovani nasich vyrobkl se jednotlivé prvky zminéné v tomto dokumentu mohou ¢asem ménit. /




NetFidény
jeCmen

© POUZITi

Tridi¢e MAROT oddéluji zrna
dle jejich velikosti

Presnost tfidéni je dosazena
diky rotacnimu bubnu

s nastavitelnym sklonem
arychlosti otaceni

© POPIS

* Volba stroje zavisi na pozadovanem poctu produktl a vykonu.
Prvni kritérium urcuje pocet potrebnych sitovych sekci (3 az 5)
a druhé prdmér bubnu (630 az 1610 mm).

e Pokud je pozadovan velky pocet kategorif zrna, napfiklad u kavy Cikakaa,
potom se tridéni provadi kombinaci moduldrnich strojd.
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Sladovnicky
Drobny je¢men Drobny je¢men Drobny je¢men Drobny je€men jegmoeznlc y

MODEL 3/630 | 4/630 | 5/630 | 3/805 | 4/805 | 5/805 | 3/1260 | 4/1260 | 5/1260 | 3/1610 | 4/1610 | 5/1610
Vykon* (t/h) 3 4 6 10 14 18 20 30 40 35 45 60
Pocet sit 3 4 5 3 4 5 3 4 5 3 4 5
Prdmér bubnu (mm) 630 630 630 805 805 805 1260 1260 1260 1610 1610 1610
Hmotnost stroje (kg) 435 520 610 1280 1560 1920 2010 2260 2510 3300 4000 4700
Elektricky prikon (kW) 0,75 0,75 0,75 2,2 2,2 2,2 4 4 55 1 1 15
Délka (mm) 2890 3565 4240 4550 5700 6850 4612 5755 6947 5231 6381 7531
Sitka (mm) 868 868 868 1120 1120 1120 1700 1700 1700 2000 2000 2000
Vyska (mm) 1270 1270 1270 1660 1660 1660 2175 2175 2175 2500 2500 2500

*Vlykon tfidéni sladovnického jecmene.

Z dGvodu neustdlé snahy na zlepsovani nasich vyrobkl se jednotlivé prvky zminéné v tomto dokumentu mohou ¢asem ménit.




ASPIRACNI PREDCISTICKY

© POUZITI

Vzduchové predcisticky MAROT typ A
umoznuji odstranit lehké a stfedné tézké
necistoty obsazené v zrninach

Mohou byt pouzity samostatné nebo v kombinaci se sitovou
predcistickou PN.
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(G) Neupravene zZrno

© POPIS
: : '(V) ° Zrno vstupuje do zarizeni pres nasypku (G) a je srovnano do souvisle
‘_,"Léhk_é ﬁ'efei;fq;y VYQECh vrstvy prostiednictvim davkovaci klapky, nastavitelné diky protizavazi,
F A aspirace zajistujici pravidelny tok zrna. Vzduch je nasavany pfes vrstvu zrna
Snek (M) v a lehké necistoty jsou odnaseny proudem vzduchu. V aspiracni komore

se tézsi ¢astice oddeli z proudu vzduchu a jsou odebrany snekem (M).
Nejlehci necistoty jsou ventildatorem odvedeny vydechem (V).

Sol . .
| Pfimy vypad

vy¢i&téného zrna * Tyto kompaktni vzduchoveé predcisticky se snadno zabuduji do systému
P) prijmu zrnin.
h *VVykon od 45 do 500 t/h.
Vykon* (t/h) Aspirace Objem | Hmotnost
Pred- | .vis . : Klapka Vyska | baleni prézqne’ho
A350 45 40 6000 rucni 2120 1295 1290 35 250
A510 90 70 6000 50 ok ruéni 3 2590 1490 1685 6,5 350
A2010 250 200 12000 50 0,37 0,37 b 2778 2310 2290 14,1 660
A3010 300 250 16000 50 0,37 0,37 ek 3010 2620 2747 21,7 980
A4010 500 400 23000 50 0,37 2x0,37 i 3185 2585 3543 29,2 1220
*Vykon plati pro psenici o specifické hmotnosti 750 kg/m3, vlhkosti 15 %, s obsahem necistot méné nez 2 %. j

** Pohon $nekovnice klinovym femenem. *** Od typu A2010 je ventildtor dodavan zvlast.

: " . ASPIRATORY PRACHU

”

v © POUZITI

Vydech
_aspirace  Aspiratory prachu typu BD jsou idealni

pro rychlé a snadné odstranéni lehkych necistot

© POPIS

e Zrno je rozvrstveno do souvislé vrstvy, diky klapce
s protizavazim, a je profukované proudem vzduchu.
Velikost odstranovanych c¢astecek lehkych necistot
je sefizovana regulaci aspirace a klapkou prisavani

Vycisténé dodatecného vzduchu v horni ¢asti zafizeni.

zrno * Diky malym rozmértim mohou byt aspiradtory

namontovany v temer kterémkoliv bodé dopravni cesty.

\l SPECIFIKACE ’I 2N

Vzduchu Celkovy Rozméry Hmotnost (kg)
Mnoistvi |  Tlak pfikon < dna ini
(m/h) (kw) mm s
BD600 60 2700 1,5 1560 1900 1,5 105 135
BD1000* 100 6000 50 3 1264 580 2195 1,6 130 180
BD2000** 180 12000 50 7,5 1890 1180 2629 5,6 150 280

*Vykon plati pro psenici o specifické hmotnosti 750 kg/m?, vlhkosti 15 %, s obsahem necistot méné nez 2 %.
**\entildtor neni integrovan a je dodavan zvlast.

Z dGvodu neustdlé snahy na zlepsovani nasich vyrobkl se jednotlivé prvky zminéné v tomto dokumentu mohou ¢asem ménit.
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TABULKA TYPU A VYKON

ORIENTACNI VYKON v t/h*

CINNOSTI ZARIZENi mm ryze

60 50 60 35 - 60 20

BD 600 15 10 -
Aspirace prachu BD 1000 100 80 100 60 25 15 - - 100 40
BD 2000 180 160 180 120 45 30 - - 180 80

A350 40 35 40 25 15 10 20 15 40 15

L A510 70 55 70 45 30 20 35 25 70 25
A;psltr:s?l A2010 200 170 200 120 50 40 100 70 200 80
A3010 250 220 250 150 60 30 120 90 250 100

A4010 400 350 400 250 100 80 200 160 400 180

PN6O 60 50 60 35 12 10 30 20 60 25

PN1002 100 80 100 60 20 15 50 35 100 40

o PN1253 125 90 125 90 25 20 60 40 125 50
pFes(Iitg;féni PN1503 200 160 200 150 40 30 100 70 200 80
PN2004 250 200 250 200 50 40 125 80 250 100

PN3003 300 240 300 240 60 50 150 100 300 120

PN4004 400 320 400 320 80 60 200 150 400 160

Predtitténi PN601/BD600 60 50 60 35 15 10 25 20 60 10
aspiraci PN1002/BD1000 | 100 80 100 60 25 15 40 30 90 20
asity PN1503/BD2000 | 180 160 180 150 50 30 70 55 180 50
EAC53 5 4 5 - - - 2 2 5 2

EAC153 15 12 15 9 3 2 6 5 15 5

EAC354 25 20 25 15 5 4 10 9 25 9

o EAC503 50 40 50 30 10 8 20 18 50 20
cisténl EAC704 70 55 70 40 14 11 30 25 70 30
aspiraci EAC1103 110 90 110 65 20 16 50 45 110 45
asity EAC2004 200 160 200 120 40 30 80 70 200 70
EAC3003 250 200 250 150 50 40 90 80 250 90

A4010/C4.1610 300 240 300 180 60 50 120 110 300 120

A4010/C5.1610 400 320 400 240 80 60 160 150 400 160

*Uvedeny vykon je primérnou hodnotou pro vstupni produkt o obsahu 2 % necistot a mize se vyznamné lisit v zavislosti na odrdadé, vihkosti, druhu a mnozstvi
obsaZenych necistot. Inzenyrské a konstrukéni oddéleni znatky MAROT mizZe navrhnout feseni dle Vasich dispozic, pfipadné navrhnout kompletni linku.

Prosim kontaktujte naseho zastupce ve Vasi zemi.

Vice nez 6 000 instalaci celosvetove
Vice nez 150 instalaci v Ceske republice
www.siagra.cz/reference
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